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1 UNIDADE(S) ¢/ REF. V118
CH359
TODAS AS COTAS SAO EM mm =
NOTAS GERAIS | SOLDADURA a = 0,7 DA MENOR ESPESURA A SOLDAR
REV N° MARCA DESCRIGAO DA REVISAO ‘ DATA DA REVISAO
LISTAGEM DE MATERIAIS NECESSARIOS PARA FORMAR ESTE CONJUNTO: CLIENTE: g
REF. PERFIL MATERIAL |QUANT |coMPRIMENTO AREA PESO E;>J M ETA LO N G O
TB46 SHS150X10 S355JR 1 4286 2.4 172.6 METALURGICA DE VALONGO, Lda.
CH358 PL15X200 S355JR 2 212 0.1 5.0
CONJUNTO STANDARD Classe de
CH359 PL25X250 S355JR 1 600 0.3 29.4 E =
OBRA 19051-DEFENSE AVENUE Xecucao
CH361 PL20X270 S355JR 1 270 0.2 11.4
DESENHOU EMITIDO EM o
TB47 SHS150X10 S355JR 1 3069 1.7 125.0
TB49 SHS150X10 S3559R 1 3089 17 1258 ORDEM DE SERVICO | PF.15 ESCALA 1:10 1:20 Q 2
Total 6.5 474.3 REFERENCIA [V.118] REVISAO N° 0




